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Schaeffler pa fordonseftermarknaden
— mer innovation, kvalitet och service

Schaeffler pa fordonseftermarknaden
- alltid det priméra valet vid fordonsreparationer.

N&r fordonet maste till verkstaden &r vara produkter och
losningar det primara valet for reparationer. Med vara
fyra varumarken LuK, INA, FAG och Ruville, samt vart
servicemdrke REPXPERT, &r vi en palitlig partner 6ver
hela vdrlden.Vare sig det handlar om personbilar, latta
eller tunga nyttofordon, eller traktorer — de till varandra
optimalt avstdmda komponenterna medger ett snabbt
och professionellt byte av delar.

Grunden i vara produkter ar ett omfattande
systemtdnkande.Ilnnovationer, teknisk sakkunskap,
samt hogsta produkt- och tillverkningskvalitet, gor oss
inte enbart till en ledande partner inom utveckling och
serietillverkning, utan framfor allt till ett trendsdttande
foretag, som erbjuder reservdelar med ett bestandigt
vdrde och helhetslosningar for reparationer, inom
kopplings- och urtrampningssystem, motor-, vaxellads-
och chassitillimpningar — alltid med originalkvalitet.
Dessutom tillhandahaller vi servicetjanster at
verkstdderna till vara produkter och reparations-
losningar under varumédrket REPXPERT.

I mer @n 50 ar erbjuder vi allt som behovs for

reparation av kraftoverforingen under market

LuK: Férutom serien LuK RepSet och ett komplett
hydrauliskt urtrampningssystem for professionella
kopplingsreparationer, ingar dven dubbelmassasviang-
hjul och komponenter for professionella reparationer pa
véaxellador och differentialer, men ocksa professionella
losningar for reparation av drivlinan hos nyttofordon och
traktorer.

Schaeffler REPXPERT
- servicemdrket for verkstadsproffs

Under mdrket REPXPERT erbjuder vi omfattande
servicetjanster som hér samman med vara produkter
och reparationslosningar under markena Luk, INA,

FAG och Ruville.Letar du efter konkret information for
feldiagnos? Eller behdver du konkreta arbetshjdlpmedel
som underldttar vardagsarbetet i bilverkstaden? Vare
sig det gdller onlineportalen, var hotline for service,
monteringsanvisningar eller videor, utbildning eller
evenemang - du far alltid alla tekniska servicetjanster
fran ett stalle.

Genom nagra klick registrerar du dig genast pa adressen
www.repxpert.com utan kostnad.
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1 Skadediagnostik for dubbelkopplingen

1 Skadediagnostik for dubbelkopplingen

1.1 Allmédnna instruktioner for test av systemet

Fore reparation av dubbelkopplingen maste kunden Virekommenderar en provtur om fordonet fortfarande ar
svara pa nagra grundlaggande fragor, sa att felet kan korbart. | detta fall bér kunden kora, sa att man kan visa
faststdllas sa noga som mojligt. kunden majliga mandoverfel.

Dubbelkoppling pa motorsidan Dubbelkoppling pa véxelladans sida

Malinriktade fragor fér kunden Allmé@nna tester pa bilen

e Exakt vad ar det som inte fungerar, eller vilket Innan reparationer inleds skall féljande punkter pa bilen
ar det specifika klagomalet? kontrolleras:

e Hur ldnga har problemet existerat? e Felkoder i styrenhetens minne (motor, véxellada,

e Har problemet uppstatt plotsligt eller stegvis koppling, komfort, CAN-BUS, o.s.v.).
(langsamt)? ¢ Batterikapacitet.

e Nar uppstar problemet? Sporadiskt, ofta, alltid?

o | vilket korldge uppstar problemet? T.ex. vid
igdngkorning, acceleration, hastighetsminskning,

i kallt tillstand, eller vid driftstemperatur?

e Vad star kilometerrdknaren pa?

o Existerar det nagra extrema villkor for bilens
anvandning? T.ex. kdrning med sldp, tung last, regel-
bunden kérning i bergsomraden, anvandning som
taxi, firmabil, hyrbil, kérskola?

e Hur ser bilens korprofil ut? T.ex. stadskdrning,
kortkdrning, landsvdgskorning, motorvag?

e Har reparationer utforts pa kopplings-/
vixelldadesystemet? Om ja, vid vilken méatarstallning?
Vad var da skadlet till reklamationen?

Vilka reparationer har utforts?



1.2 Test av slitage

Kopplingens forslitning kan inte kontrolleras genom
en provtur. Védxelladans och kopplingens elektronik
overvakas hela tiden av systemet. Fel indikeras

i kombiinstrumenten pa instrumentbréddan.

1.3 Visuell kontroll

Vid nagon reparation i vaxellddesystemet &r det
nodvandigt att kontrollera eventuella lackage och
defekter. Defekter som uppstatt pa grund av trasiga
komponenter eller oljeldckage pa grund av trasiga
bussningar eller tatningsringar skall avldgsnas

i samband med byte av kopplingen.

1.4 Oljud

Vid test av oljud i dubbelkopplingen skall man

under testkérningen kontrollera att det inte

uppstar oljud i komponenter som befinner

sig i ndrheten av dubbelkopplingen t.ex.
avgassystemet, isoleringsskéldar, ddmpningsblock,
motorupphdngningen, hjdlpaggregat etc. Nar upphovet
till oljudet soks skall radio, AC och ventilation vara
avstdangda. For lokalisering av oljudet kan vid felsékning
t.ex. anvdndas stetoskop.

1 Skadediagnostik for dubbelkopplingen

1.5 Diagnostik

Hos véxelladans och kopplingarnas elektronik

kan diagnostik genomforas. Fore alla reparationer
skall innehallet i felloggen ldsas av med lamplig
diagnostikutrustning och utskriften om mojligt lagras.
Protokollet fran felloggen ger en dversikt dver systemfel
och utgdr en grund for ytterligare reparationer. Det
tillhandahaller data som dr nédvéandiga for utvardering
av felsymptomen (viktigt vid kontakt med tekniska
konsulter, eller vid garantifall) Avslutningsvis

utfors grundinstdllning av kopplingssystemet

med lamplig diagnostikutrustning, efter arbetena

pa dubbelkopplingen.

OBS:

Var vénlig kontakta vart servicecentrum géllande
fragor om diagnostik och reparationer:

+420 602 240 554,



2 Beskrivning och omfattning av leveransen LuK RepSet® 2CT

2 Beskrivning och omfattning av leveransen LuK RepSet® 2CT

Uppsdttningen LuK RepSet 2CT (Twin Clutch Technology)  Det dr inte tillatet att kombinera redan anvdnda delar

innehaller alla komponenter som dr nodvandiga for och nya delar fran uppsattningen LuK RepSet 2CT.
byte av dubbelkopplingssystemet. Eftersom det dr Annars gar det inte att utesluta felaktiga funktioner
nodvandigt att byte detta system komplett. och defekter.

1 Vatdubbelkoppling 4 Kopplingskapa
2 Lasring till kopplingskapa 5 Lasring till koppling
3 Distansbrickor 6 Styrlager



3 Beskrivning av och omfattningen hos leveransen av LuK specialverktyg

3 Beskrivning av och omfattningen hos leveransen av LuK specialverktyg

Specialverktyg fran LuK (best.nr.: 400 0540 10) &dr ar det konstruerat sa att ingen hjalp fran ytterligare
nodvandigt for korrekt demontering/montering av vata personer behovs. Vid montering maste axialspelet
dubbelkopplingar till 6- och 7-védxlade véxellador. hos dubbelkopplingen stdllas in med distansbrickor

(de ingari satsen LuK RepSet 2CT). | verktygssatsen
Dubbelkopplingen kan varken tas ur, eller sdttas i for ingar ocksa nodvandiga matinstrument och fixturer
hand i kopplingshuset p.g.a. det tranga utrymmet. For for fastsdttning av dessa pa vaxelladshuset.

detta andamal innehaller satsen tva monteringsverktyg.
Vid professionell montering av en ny dubbelkoppling
behovs en lassprint. Till skillnad fran liknande verktyg

Glidhammare 9 Spédnnhylsa

Indikatorklocka med stativ 10 Monteringshylsa fér DQ 380/81 och DQ 500
Hallare 11 Anvisning for demontering/montering och
2 pluggar instruktionsvideo

2 monteringshakar

Lassprint fér DQ 250

Lassprint for DQ 380/81 och DQ 500
Monteringshylsa for DQ 250

0 N O L1 »WN R



4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

Reparationsinformation for LuK RepSet 2CT

Reparationsinformationen visar och forklarar alla stegen Illustrativa reparationsvideor och anvisningar ingar
vid demontering och montering av dubbelkopplingen i specialverktygssatserna.
med hjalp av specialverktyg fran LuK.

OBS:
Ytterligare verkstadsinformation pa adressen:
www.repxpert.com.
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4.1 Instruktioner for reparationer

Galler for:

e 6-vixlade vixellador DQ 250, t.ex. 02E och flera
andra:

o 7-vixlade vixellador DQ 380/81, t.ex. ODW,
ODE och flera andra:

e 7-vaxlade vixellador DQ 500, t.ex. 0BH och
flera andra.

Med vat dubbelkoppling for Audi, Seat, Skoda och

Volkswagen.

Tillsammans med:
LuK RepSet 2CT

Vid anvédndning av specialverktyg fran LuK:
Best.nr.: 400 0540 10

Viktiga instruktioner for korrekt utforda

reparationer:

e Reparationer far endast utféras av behorig
personal med anvdndning av lamplig
verkstadsutrustning.

e Med hdnsyn till den kontinuerliga tekniska
utvecklingen bland tillverkare i serietillverkning
av bilar kan det uppsta andringar
i reparationsmetoderna (t.ex. justering av matt)
eller nédvéndiga specialverktyg.

e Reparationer skall alltid utforas genom att
anvdnda de nyaste anvisningarna och de for
dndamalet avsedda verktygen.

Aktuella data och anvisningar finns har:
www.repxpert.com.

e Vid byte av koppling rekommenderas att man
kontrollera dubbelmassasvanghjulet (DMF) och vid
behov byter ut det. Om dubbelmassasvéanghjulet
skall anvdndas pa nytt, far inte splinesprofilen som
ar forbunden med kopplingen vara sliten.

® P3a samma sdtt som vid reparation av en
standardkoppling, maste ocksa styrlagret bytas ut vid
byte av dubbelkopplingen (ingar i LuK RepSet 2CT).

e Fore montering av dubbelkopplingen skall
ingangsaxlarna rengoras noga och kontrolleras med
avseende pa skador.

Fére montering av vaxelladan skall splinesen pa
dubbelmassasvanghjulet, eller pa ingangsaxeln
smorjas med fett. Val av smorjmedel gors i forsta
hand efter fordonstillverkarens anvisningar. Om det
inte finns ndgra anvisningar fran fordonstillverkaren
angdende lampligt fett, kan temperatur- och
aldringsbestdndigt hogprestandafett med MoS2
anvdndas.

Kontrollera att mellanplaten sitter ratt pa motorn och
byt ut den om den ar skadad (om sadan anvands).

Skadade eller felande styrbussningar skall alltid
ersdttas.

Demontering och montering av vdxelladan skall utférs
med hjalp av en lamplig lyft, for samman motor och
vixellada for hand, till dess de ligger an 6ver hela
ytan, forst darefter skruvas de samman.

Vid montering av kopplingar och vaxellador skall
grundinstdllningarna stéllas in med hjdlp av [dmplig
diagnosinstrument.

Varje uppsdttning av LuK RepSet 2CT skall villkorsldst
anvdndas komplett i full utstrackning. Det dr inte
tillatet att kombinera redan anvanda delar och nya
delar fran uppsattningen LuK RepSet.

Innan anvdndning av nya delar dr det nodvéndigt att
reng6ra smutsiga delar av vaxelladan. Under hela
reparationen skall det ses till att renhet respekteras.

OBS:
Dubbelmassasvadnghjul respektive dubbelkoppling
som har uppvisat defekter far inte anvandas.



4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

4.2 Demontering av dubbelkoppling

e Tappa ur vaxelladsoljan.
e Montera vaxelladan enligt biltillverkarens
instruktioner.

Véxellada DQ 250:

e | monteringsldget kan resterande vaxelladsolja rinna
ut genom avluftningséppningen. Detta kan undvikas
genom att demontera avluftningsventilen och tappa
oppningen med pluggen KL-0500-6071.

e Byt ut vaxelladsoljefiltret.
¢ Placera védxelladan vertikalt, antingen med hjélp av
hallare fér montering, eller pa en plan arbetsyta.

e Ta bort ldsringen till kopplingskdapan med en platt
skruvmejsel.

12



e Band upp kopplingskapan med en platt skruvmejsel
och ta bort den.

0BS:

Den borttagna kopplingskapan och lasringen far inte
anvandas pa nytt!

e Lossa lasringen till medbringarskivan med en platt
skruvmejsel.

e Om dubbelkopplingen skall anvandas pa nytt
maste man médrka ut ldget pa medbringarskivan och
kopplingskorgen noggrant. Om markning saknas,
maste den markas upp i efterhand.

13




4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

e Las spannhylsan KL-0500-900 genom att vrida hylsan
i undre delen av medbringarskivans axel med splines.

e Skruva in glidhammaren KL-0049-100 i spannhylsan
och demontera medbringarskivan.

e Ta bort l[dsringen pa vaxelladans ingangsaxel.

Vixellada DQ 380/81 och DQ 500:
¢ Behall ldsringen for senare uppmaétning.

Vixellada DQ 380/81 och DQ 500:
e Ta bort distansbrickan.

14



Vixellada DQ 250:
¢ Ta bort oljepumpens axel fran vixelladans
ingangsaxel.

e Placera monteringshakarna KL-0500-906
i kopplingskorgens 6ppningar mittemot varandra
och i linje med kopplingens mitt.

e Dra ur dubbelkopplingen.

e Ldgg av dubbelkopplingen pa ett rent underlag.

15




4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

¢ Kontrollera ytan pa vaxellddans flans. Det far inte
finnas nagra tecken pa forslitning

16



4.3 Montering av dubbelkopplingen

Vixelldda DQ 380/81 och DQ 500:
e Sittilassprint KL-0500-901 och fixera den med
hallare KL-0500-903.

Vixellada DQ 250:
e Sdttilassprint KL-0500-902 och fixera den med
hallare KL-0500-903.

e Ta ut den nya kopplingen fran forpackningen.

OBS:

Dubbelkopplingen far inte plockas isar eftersom
lamellerna annars kan forflyttas och forsvara
monteringen. | vissa fall kan det da medféra att
dubbelkopplingen inte dr rdtt injusterad efter
inmontering.

e Vrid tatningsringarna hos dubbelkopplingen for hand.
De maste rora sig latt.

e Rikta in gapen i tdtningsring 1 och 3 i samma lage.

e Rikta in gapen i tatningsring 2 och 4 i samma lage,
men forskjutna 180° i férhallande till tdtningsringarna
1 och 3.

17
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4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

e Sdtt monteringshakarna KL-0500-906 i 6ppningarna
pa kopplingskorgen, precis som vid demonteringen.

e Satt i dubbelkopplingen.

OBS:

Montera dubbelkopplingen forsiktigt och se till
att den inte faller in! Lyft latt pa hakarna, vrid
kopplingen nagot och forsok pa nytt om ratt
monteringsldage inte hittas.

e Dubbelkopplingen sitter i korrekt monteringsldge nar
den vilar utan glapp mot lassprintens fot.

OBS:

Lassprinten forblir inskjuten till dess
medbringarskivan har monterats. Dubbelkopplingen
far nu inte vridas ytterligare, eftersom ldaget hos
lassprinten skulle kunna dndras och darvid skulle
madtresultaten bli vilseledande.




e Kontrollera att alla madrkningar finns pa
medbringarskivan och pa kopplingskorgens periferi
(om markningar saknas, skall de anbringas fore
demontering).

e Lossa lasringen till medbringarskivan med en platt
skruvmejsel.

OBS:
Lasringen anvands pa nytt.

e Las spannhylsan KL-0500-900 genom att vrida hylsan

i undre delen av medbringarskivans axel med splines.

e Skruva in glidhammaren KL-0049-100 i spannhylsan
och demontera medbringarskivan.

19




4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

Vixelldda DQ 380/81 och DQ 500:

e Montera den ”gamla” lasringen pa vaxelladans
ingangsaxel. Den mindre 6ppningen hos lasringen
maste vara riktad uppat.

OBS:
I Den gamla lasringen anvdnds endast vid métning.

Vixellada DQ 250:

¢ Montera ldsringen som har en tjocklek om 2 mm.
Den smalare 6ppningen pa lasringen maste vara
riktad uppat.

e For att kunna faststdlla tjockleken hos distansbrickan
resp. lasringen behovs tre (tva vid vaxellada DQ 250)
matningar.

Mitning 1:

Axialspel hos vixelladans ingangsaxel

e Indikatorklockan med stativ KL-0500-606 monteras
pa vaxelladshuset.

¢ Placera indikatorklockans méatspets pa vaxelladans
ingangsaxel.

e Nollstdll indikatorklockan och ge den en latt
belastning.

o Lyft dubbelkopplingen kraftigt uppat med
monteringshakarna som sitter i kopplingskorgen och
lds av méatvardet.

Exempel:
Uppmatt varde 1: 0,12 mm

Mitning 2:

Dubbelkopplingens axialspel pa véixelladans

ingangsaxel

¢ Placera indikatorklockans méatspets pa
kopplingskorgens nav (métspetsen far inte ligga mot
lasringen).

e Nollstdll indikatorklockan och ge den en latt
belastning.

o Lyft dubbelkopplingen kraftigt uppat med
monteringshakarna som sitter i kopplingskorgen och
|ds av matvardet.

Exempel:
Uppmatt védrde 2: 1,40 mm

20



e Bestdm distansbrickans, eller lasringens tjocklek med
foljande berdkning:

Vixellada DQ 380/81 och DQ 500:
Uppmatt varde 2 — uppmaétt virde 1 - 0,11 mm =
distansbrickans tjocklek

Viéxellada DQ 250:
Uppmatt vdarde 2 — uppmatt varde 1 + 1,85 mm =
lasringens tjocklek

Exempel:
Uppmatt vdrde 2: 1,40 mm
Uppmatt vérde 1: -0,12 mm

-0,11 mm

Berdknad tjocklek hos distansbricka/
lasring 1,17 mm

Vilj en distansbricka eller lasring ur sortimentet, som
har en tjocklek som ligger ndrmast den berdknade.
Om det ar skillnad mellan vardena, skall alltid den
ndarmast tjockare distansbrickan eller lasringen
anvdndas:

Exempel:
Berdknad tjocklek hos distansbricka/
lasring 1,17 mm

Distansbricka/
lasring for montering 1,20 mm

Vixellada DQ 250:

¢ Ta bort lasringen med tjockleken 2 mm och montera
en lasring med den berdknade tjockleken.

e Montera oljepumpens axel.

21




4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

Vixelldda DQ 380/81 och DQ 500:

e Ta bort den ”gamla” lasringen.

e Sitt pa distansbrickan med den berdknade storleken.
* Montera den ”gamla” lasringen.

Mitning 3:
Kontrollmétning (endast vixelladorna
DQ 380/81 och DQ 500)

¢ Placera indikatorklockans méatspets i lasringens
Oppning, som sitter pa distansbrickan.

e Nollstadll indikatorklockan och ge den en latt
belastning.

o Lyft dubbelkopplingen kraftigt uppat med
monteringshakarna som sitter i kopplingskorgen och
|ds av matvardet.

Exempel:
Uppmatt vérde 3: 0,20 mm

Vixelldda DQ 380/81 och DQ 500:

Med hjdlp av matvdrdena 3 och 1 berdknar man
om dubbelkopplingens axialspel befinner sig inom
toleransgranserna.

Uppmatt varde 3 — uppmatt varde 1 =
dubbelkopplingens axialspel

Exempel:
Uppmatt varde 3: 0,20 mm
Uppmatt varde 1: -0,12mm

Kontrollmatningens resultat: 0,08 mm

Toleransvdarden: 0,05 - 0,12 mm

22



Vixelldda DQ 380/81 och DQ 500:

e Om inte det givna vdrdet uppnas, maste en tjockare
eller tunnare distansbricka valjas.

e Om resultatet av kontrollmdtningen ligger inom
det 6nskade intervallet, kan den ”gamla” lasringen
ersdttas av en ny.

e Den smalare 6ppningen pa lasringen maste vara
riktad uppat.

e Sdtt medbringarskivan pa kopplingskorgen. Se till att
mdrkningen stdmmer dverens.

¢ Hall lassprinten KL-0500-901/902 under belastning
i riktning utat.

e Knacka forsiktigt in medbringarskivan i sitt sdte
med spannhylsan KL-0500-900 och glidhammaren
KL-0049-100.

e Satti medbringarskivans lasring medurs med badrjan
fran 6ppningen.

OBS:

Vissa dubbelkopplingar kan vara forsedda med en
platflik. Vid dessa versioner maste man se till att
lasringen dr centrerad i forhallande till platfliken.

23




4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

e Sndpp in lasringen helt och hallet.
e Kontrollera att lasringen sitter i sin slutposition helt
och hallet med en platt skruvmejsel.

¢ Demontera lassprint KL-0500-901/902 och hallare
KL-0500-903.

e Kontrollera ytan pa dubbelkopplingens axel.
Kontrollera slitbanan pa dubbelkopplingens axeldnde.
Den maste vara torr och fri fran alla féroreningar.

e Ta ut kopplingskapan ur férpackningen. Hantera
kapan som visas pa bild.

0BS:

Centrumtétningen far varken beréras, smorjas in

med olja eller andra @mnen eftersom det medfor
otdthet!
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Vixelldda DQ 380/81 och DQ 500:
¢ Placera monteringshylsan KL-0500-905 (guld)
pa en plan yta.

Vixellada DQ 250:
¢ Placera monteringshylsan KL-0500-904 (svart)
pa en plan yta.

OBS:
Monteringshylsan maste vara ren och far inte vara
repig!

e Passa in tdatningsldappen genom att lotsa
kopplingskapan horisontellt och nedat likmassigt
over hela monteringshylsan.

¢ Ta bort monteringshylsan fran kopplingskapan
i riktning uppat.

Vixelldda DQ 380/81 och DQ 500:
¢ Placera monteringshylsan KL-0500-905 (guld)
pa dubbelkopplingens axeldnde.

Vixellada DQ 250:
¢ Placera monteringshylsan KL-0500-904 (svart)
pa dubbelkopplingens axelande.

e Applicera en liten mangd olja for dubbelkopplingar
pa kopplingskapans yttre tatning. OBS! Den inre
tdtningen maste monteras i torrt skick!

e Satt kopplingskapan i vagratt lage pa
monteringshylsan och tryck den likmédssigt for hand
till dess sdte i vaxelladan.

OBS:

Kopplingskapan maste sattas pa forsiktigt.
Anvdndning av allt for stor kraft kan medfora
deformationer hos kapan, vilket oundvikligen
medfor lackage!
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4 Demontering och montering av dubbelkopplingen

e Montera en ny lasring till kopplingskapan och band in
den fullstandigt i sitt spar i vaxelladan.

e Smorj in hela omkretsen hos medbringarskivans yttre
splines, eller dubbelmassasvanghjulets inre splines,
med lite fett.

OBS:

Val av smdrjmedel gors i forsta hand efter
fordonstillverkarens anvisningar. Om det inte finns
nagra anvisningar fran fordonstillverkaren angaende
lampligt fett, kan temperatur- och aldringsbestan-
digt hogprestandafett med MoS; anvdndas.

o Byt styrlager (ingar i LuK RepSet 2CT).

e Montera vixelladan
e Fyll pa véxelladsolja.

OBS:
Om det inte finns olja i vdaxelladan far motorn inte
startas!

e Utfor grundldggande instdllning med lamplig
diagnosutrustning.

e Gor en provtur pa minst 20 km.

e Lds av felposter med lamplig diagnosutrustning.

¢ Kontrollera oljenivan i vdaxelladan.
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